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INSTRUCTIUNI PENTRU FOLOSIRE SI INTRETINERE

ATENTIE

Cititi cu atentie instructiunile urmatoare inainte de
folosirea aparatului si pastrati-le pentru uz viitor.
Instructiunile contin toate informatiile necesare pen-
tru corecta folosire a aparatului astfel incét sa se evite
pericole si daune. OXYTURBO nu va fi responsabila
pentru orice fel de dauna cauzata de folosirea
necorespunzatoare a aparatului sau de modificari
neautorizate.

LISTA PARTILOR COMPONENTE

1. Suport inferior al buteliei

2. Garniturad

3. Suportul superior al butelii

3a. Arc metalic pentru fixarea buteliei
. Buton de reglare a flacarii

Maner

. Ajutaj

. Inel de reglare a aerului

. Arzitor ¢ 21

. Arzitor cu flacdra platd

10. Varf de sudat din cupru

11. Cercoflam

12. Tastd de aprindere

13. Oprire de sustinere

14. Electrod sistem de aprindere piezoelectrica

DATE TEHNICE

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

LASERJET 505500

Maxima temperatura

de functionare 1.750 °C 1.750°C  1.750 °C

Aprindere piezoelectricd - L] -

Accesorii

Flacara plata

arzator optional - ®

Varf de sudat din cupru optional - [}

Cercoflam optional - (]
Ajutaj Consum

Arzator ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Atentie! Accesoriile nu pot fi montate pe tipul cu aprin-
dere piezoelectrica.

1. ALIMENTAREA CU GAZ

Acest aparat este prevazut pentru folosirea in combinatie
cu butelii de gaz butan de 190g de tip cu cuplarea la aparat
prin strapungere, in conformitate cu EN 417 - tip 200.

Se recomanda folosirea buteliilor OXYTURBO modelul
Butan 190g cod 483001.

A PRECAUTII

- Folosirea altor tipuri diverse de butelii poate fi
periculoasa.

- Nu folositi butelii deformate.
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- indepﬁrtagi etichete si praf de pe punctul de
strapungere al buteliei si scoateti protectia de pe
partea bombata.

2. FOLOSIREA APARATULUI

2.1 CUPLAREA SAU SCHIMBAREA BUTELIEI

- Asigurati-va ca robinetul de reglare al gazului pe par-
tea mobild a aparatului sa fie complet inchis, eventual
rotind butonul (4) in sens orar.

Aparat cu suportul buteliei din plastic

- Desfaceti complet partea inferioard (1) (fig. 1).

- Inlocuiti garnitura (2) daca este stricatd sau lipsa

- Puneti la loc noua butelie (fig. 2).

- Strangeti partea inferioard a suportului buteliei (1)
(fig. 3).

Aparat cu suportul buteliei metalic

- Desurubati complet méanerul din suportul metalic al
buteliei.

- Inlocuiti garnitura (2) dacd este stricatd sau lipsd

- Scoateti arcul metalic din fundul suportului buteliei.

- Introduceti noua butelie.

- Introduceti arcul metalic pe fundul suportului buteliei
pentru a fixa noua butelie.

- Strangeti bine ménerul pe suportul metalic al buteliei

(1a).
A PRECAUTII

- Inlocuirea sau montarea buteliei trebuie facute in
aer liber sau intr-o zona bine aerisita, departe de
materiale sau substante inflamabile si de surse de
caldura (precum flacari deschise, tigari aprinse,
etc.) si departe de persoane si animale.

- Asigurati-va ca butelia sa fie goala inainte de a-o
inlocui (a se vedea 5.4).

- Nufolositi aparatul daca garnitura (2) este stricata
sau lipseste (a se vedea 5.3).

- Pentru ocrotirea mediului inconjorator, aruncati
buteliile uzate in locuri sigure si de preferinta in
cosurile de gunoi special prevazute.

3. INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

3.1 APRINDEREA
Aparat cu aprindere piezoelectrica

- Rotiti butonul de reglare a gazului (4) o turd completa
in sens antiorar.

- Apdsati tasta de aprindere pana cind gazul ce iese din
arzdtor se aprinde.
Aparat cu aprindere normala

- Rotiti butonul de reglare a gazului (4) o turd completad
in sens antiorar.

- Aprindeti gazul la arzitor folosind un chibrit sau o
bricheta.

3.2 REGLAREA
- Flacdra se regleazd prin rotirea butonului de reglare

).

3.3 STINGEREA
- Rotiti butonul de reglare (4) in sens orar pand se inchi-
de complet.



3.4 ACCESORII
Asigurati-va ca robinetul de reglare al gazului de pe
partea mobild a aparatului sd fie complet inchis, even-
tual rotind butonul (4) in sens orar.

- Desurubati arzatorul rotindu-1 in sens antiorar.

- Montati arzdtorul dorit fnsurubandu-l numai cu
ména.

- Montati accesoriul dorit fngurubdndu-l numai cu
mana.

- Controlati garnitura (a se vedea 5.2).

PRECAUTII

- Aparatul trebuie folosit numai
orizontala.

- Aparatul de sudura cu gaz trebuie folosit numai
in zone bine aerisite, departe de materiale sau
substante inflamabile. Pericol de foc!

- Odata ce flacara a aparut, lasati ca piesa sa se
incalzeasca timp de 30 secunde. Daca aparatul
nu ajunge la temperatura normala de lucru sau
este miscat brusc, se pot produce scinteii. In acest
caz, tineti partea mobila a aparatului in pozitie
verticala pentru citeva secunde.

- Cand este aprins, aparatul nu trebuie lasat
niciodata nesupravegheat.

- Aparatul trebuie intotdeauna mentinut la o
distanta de siguranta de pereti sau alte obiecte.

- Lucrati pe o bazi de material neinflamabil.

- In timpul lucrului, purtati ochelari si manusi de
protectie.

- Atentie! Evitati de a respira fumurile care se pro-
duc in timpul sudurii.

- Evitati supraincalzirea aparatului cand flacara
este prea aproape de obiectul care trebuie incalzit.

- In timpul lucrului, unele parti ale aparatului ajung
la o temperatura foarte ridicata, asa ca dupa stin-
gerea flacarii lasati aparatul sa se raceasca inainte
de a-l atinge.

- [Este periculoasa folosirea aparatului in
caz de defectiuni sau daca nu functioneaza
corespunzator.

- In caz de probleme cu alimentarea gazului,
controlati daca butelia mai contine gaz (a se vedea
5.4). Daca mai este gaz in butelie, problema poate
fi rezolvata curatind ajutajul (a se vedea 5.5).

- In caz de defectiuni la sistemul de aprindere
piezoelectrica, controlati electrodul respectiv (a se
vedea 5.6).

4. PASTRAREA APARATULUI

- Dupad terminarea lucrului, reambalati aparatul in am-
balajul sau si pdstrati-1 intr-un loc rece, uscat si bine
aerisit.

A PRECAUTII

Cand butelia este cuplata la aparat

- Protejati aparatul de lumina solara directa.

- Nu expuneti aparatul la temperaturi mai mari de
50° C.

- Nu lasati aparatul la indaména copiilor.

5. INTRETINERE

- Nu efectuati operatii de reparatie sau intretinere
decat urmatoarele.

- Utilizati numai piese de schimb si accesorii origi-
nale OXYTURBO.

- Piesele de schimb originale sunt disponibile la ma-

in pozitie
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gazinul unde ati cumparat aparatul.

- Daca apar defectiuni care nu pot fi reparate
urmarind aceste instructiuni, duceti aparatul ina-
poi la magazinul unde l-ati camparat.

5.1 SCURGERI DE GAZ

- Dacd apar scurgeri de gaz (miros de gaz), puneti ime-
diat aparatul intr-o zona bine aerisita, departe de surse
de cdldurd, unde va fi posibild controlarea garniturii.

5.2 CONTROLAREA GARNITURIIL
Pentru a controla garnitura, lucrati Tn aer liber §1 nu
folositi niciodata o flacdra: trebuie folositd apd cu
sapun sau solutii special concepute pentru detectarea
scurgerilor de gaz (Gascontrol cod 405020).

- Stropiti solutia de detectare a scurgerilor de gaz pe
zona care trebuie controlata.

- Scurgerile de gaz sunt detectate prin aparitia bulelor
sau spumei.

5.3 INLOCUIREA GARNITURII

- Scoateti vechea garniturd din locasul ei.

- Puneti noua garnitura in locasul ei apasand pe margi-
nile ei cu o surubelnitd cu lama plati fiind atenti sd nu
o deteriorati.

54 CONTRQLAREA CANTITATII REZIDUALE
DE GAZ IN BUTELIE

- Asigurati-va ca robinetul de reglare al gazului pe par-
tea mobild a aparatului sd fie complet inchis, eventual
rotind butonul (4) in sens orar.

- Scuturati butelia pentru a controla ca zgomotul produs
de gazul lichid Tnauntru sd se auda.

5.5 CURATAREA AJUTAJULUI
Decuplati arzdtorul rotindu-1 in sens antiorar.

- Demontati ajutajul folosind o cheie exagonala.

- Curdtati ajutajul suflind aer in orificiul lui.

- Remontati ajutajul strAngandu-1 bine. Controlati gar-
nitura (a se vedea 5.2).

- Remontati arzdtorul.

A PRECAUTII

- Nufolositi ace pentru curatarea ajutajului doarece
s-ar putea deteriora si folosirea aparatului ar deve-
ni periculoasa.

- Daca ajutajul nu poate fi desfundat, inlocuiti-l.

5.6 CONTROLAREA ELECTRODULUI SISTE-
MULUI DE APRINDERE PIEZOELECTRICA

- Asigurati-va ca distantd Tntre electrodul si arzdtorul sd
fie cuprinsd intre 4 §i 6 mm.

N.B. Unele detalii ale ilustratiilor pot diferi fata de aparatul care
se afld in posesia D.voastra. Producitorul isi rezerva dreptul de a
modifica propriile produse firi preavertizare.
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